INSTALACION & OPERACION
DEL MODULO H2-SERIO
(UsANDO THINK & Do
STUDIO V. 6.0 O MAS NUEVA)

En este capitulo...
e Descripcion del H2-SERIO . . . ... ... ... . i 3-2
e Cableado en RS-232 ... ... .. 3-3

e Usando Think & Do para configurar parametros de puerto serial .3-3

Nota: Este capitulo se aplica solamente si usted esta utilizando el WinPLC con Think &
Do Studio version 6.0 o mas nuevo. Use el apéndice B si usa el WinPLC con las
versiones 5.2 0 5.3 de Think & Do.

P Solamente los WIinPLCs de Think & Do (H2-WPLC2-EN and H2-WPLC3-EN) permiten usar
el médulo H2-SERIO.




Instalacion y operacion del modulo H2-SERIO

Descripcion de modulo H2-SERIO

Propoésito de este capitulo

Este capitulo presenta el uso del médulo H2-SERIO usando el
WIinPLC con Think & Do Studio, version 6.0 o mas nuevo). el
apéndice B si usted esta utilizando Think & Do versiones 5.2 0 5.3.

Este capitulo no describira detalladamente cémo construir un
proyecto o conectar con un WinPLC. Dependiendo de qué version
de Think & Do you esta usando, se puede encontrar informacion
adicional en el:

- Capitulo 2 de este manual, Operacion del WinPLC Workbench

- Apéndice A de este manual, usando, usando la utilidad ESP
para configurar el WinPLC

- The Think & Do Studio Learning Guide, Capitulo 2.
Los pasos basicos para usar este modulo son:

1. Instale el médulo H2-SERIO en la base.

2. Aplique energia a la base.

3. Abra Think & Do Studio.

4. Seleccione el WinPLC como “target”.

5. Conéctese con el WinPLC.

Agregue puertos seriales a su WinPLC

El médulo H2-SERIO se coloca en la base DL205 y es usado exclusivamente con el
WiInPLC para suministrar puertos seriales RS232 adicionales. EI WinPLC se comunica con
el mdédulo H2-SERIO a través de la placa trasera de la base DL205.

Hasta diez puertos seriales
El WIinPLC tiene un puerto serial incorporado. También, usted puede agregar hasta nueve

puertos seriales adicionales para aplicaciones de Think & Do que requieren aparatos
seriales multiples, tales como lectores de cédigos de barras.

Configurando parametros de comunicacion usando Think & Do

Use I/0 View para configurar la velocidad, la paridad, los bits de datos y los bits de parada
para cada puerto. Escoja velocidades de comunicacion a partir de 300 a 57.600 Bauds.
Think & Do Studio permite que cada puerto sea designado como un esclavo de MODBUS
0 aparato serial genérico. Cada puerto en el moédulo H2-SERIO es capaz de hacer
handshake de hardware
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Cableado RS-232

Clavijas para los: ConectorRJ12
puertos del H2-SERIO (6P6C) hembra
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NOTA: El puerto serial en el WinPLC tiene una disposicidon de clavijas diferente que el del
— maodulo H2-SERIO. Vea la pagina 1-7 para la asignacion de las clavijas del puerto serial

del WinPLC.
Modulo tipo Modulo inteligente para uso con H2-WPLC2-EN
Maxima cantidad de modulos 3
soportados por un WIinPLC
Cable recomendado Belden 9729 o equivalente
Conector RJ12
Consumo de corriente 230mA @ 5VCC

0°a 60°C (32°F a 140°F), 5% a 95% Humedad

Ambiente de operacion relativa (sin condensacion)

Fabricante Host Engineering

Usando Think & Do para configurar parametros del
puerto serial

Instalando el H2-SERIO

Instale el H2-WPLC1-EN o el H2-WPLC2-EN y
el médulo H2-SERIO en su base DL205. Vea
por favor la forma de hacerlo en otra parte
en este documento para la informaciéon
sobre la instalacion, el cableado de energia,
y conexiones de Ethernet. EI WIinPLC se
debe reconocer en la red para proceder, y
use Think & Do para establecer su
conexion al WinPLC.
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Configurando el WinPLC como el “Runtime Target”

Con el ProjectCenter de Think & Do Studio abierto, haga clic en la barra “Project
Explorer”, y se vera la informacidn del proyecto en la ventana principal de ProjectCenter.

En el area de “Runtime Target” area, seleccione “Windows CE - Think & Do WinPLC”
desde la lista que se despliega hacia abajo.

Barra Project Explorer Area de seleccion
Runtime Target

Studio - ProjectCenter - Al Production Machine.pd
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Usando ConnectivityCenter de Think & Do para configurar el médulo

H2-SERIO

ConnectivityCenter es la herramienta de
Think & Do Studio para configurar los
aparatos de E/S. Vea la guia de aprendizaje
de Think & Do Studio (Capitulo 2) para
una informacién mas detallada de como
usar ConnectivityCenter.

Haga clic aqui para abrir
ConnectivityCenter
desde el ProjectCenter
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Abra el ConnectivityCenter. rE,.-

Esta figura muestras una pantalla
inicial de ConnectivityCenter sin
WinPLC conectado.

Agregando el Driver del
médulo H2-SERIO kil x]

Nuevamente, vea la guia de

aprendizaje de Think & Do Select |/0 Driver

Studio para mas informacion Thirk & Do wirPLE Ba

parta agregar drivers de E/S.

Haga clic en el menu “Drivers”
y seleccione “Add”, o haga clic
en el botén de la barra de
herramientas Add Driver.

Seleccione “Think & Do

WinPLC Backplane 1/0” como Ok

ackplane [0

Cancel Help

target o blanco.
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Conectandose al WinPLC

Para conectarse al WinPLC,
haga clic en “Configuration” y
seleccione “Connect”.

Think & Do reconoce la base
DL205 cuando se haya
configurado. ElI WiIinPLC es
mostrado en la ranura de la
CPU, y se muestra el moédulo
H2-SERIO donde usted lo ha
instalado.

Haga clic en “Serial Driver”.

Usted vera que un cuadro de
configuracion de puerto para
cada puerto serial que
reconoce Think & Do Studio .
En el ejemplo a la derecha,
Think & Do ve
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cuatro puertos
seriales. Uno esta
en el WIinPLC y los
otros tres estan en
el moédulo serial de
E/S.

Note que en Think
& Do los puertos se
enumeran COM 1 a
COM 4. COM 1 esta
en el WinPLC. COM
2 a COM 4 estan en
el primer maddulo
serial de E/S en la
base. Think & Do
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seriales de arriba | . Lhuss
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E/S) y de izquierda a derecha en relacién a la posicion de la ranura.

Si usted instala mdédulos adicionales del médulo H2-SERIO més tarde, sepa que el
orden de los mdédulos en la base determina sus nimeros de COM. Si usted instala
un modulo H2-SERIO entre un modulo H2-SERIO existente y la CPU, las
configuraciones del puerto seguiran siendo iguales, pero el nimero de COM

cambiara.
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Configurando parametros
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de los puertos seriales D] @ 2 e ] o] S slelat
Para configurar los parametros RSP i
del puerto serial, haga clic en m
“Serial Driver” en el area e i
izquierdo de la ventana de b T 1k e =
e

ConnectivityCenter. Usted vera
un cuadro de configuracion de
un puerto para cada puerto
serial que reconoceThink & Do.
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En el ejemplo a la derecha, - B 1 ey
Think & Do sees four serial| Y arrastre lalinea para J—
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Informaciéon del Médulo.
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Ampliar el area de la : [ il ) s ol etatel !
ventana B

Coloque el cursor en la linea EEm T R

; I | A )
que separa la ventana superior s |
de la ventana mas abajo. 5 TERETRL il
Mueva esta linea arrastrando la | S '“""'""-:{
linea con el puntero del d = e i
mouse. Haga clic en la -

lenguieta en la parte inferior de %’ﬁ:m  xzm—— ‘

la ventana marcada “Module| m=i=———==="=—" &
Info.” Usted verad una pantalla| =& i
que parezca similar a la que| —==si—— - |
esta mostrada aqui. Los mends| & (.o
le permiten cambiar para-f e e

metros del puerto serial. . N

Seleccione el puerto cuyos parametros desea cambiar haciendo clic en ese puerto en el
area derecho superior. Realice los cambios en el area méas bajo y salve los cambios
usando las teclas <Ctrl + S>.
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