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EEIEETN SICHERHEITSANWEISUNGEN

Mit den AuRen- und Innengewindenachschneidern von RUKO sparen Sie
Kosten bei Wartungs- und Installationsarbeiten, auf der Baustelle und in
der Landwirtschaft, bei Kfz-Reparaturen und vielen anderen Anwendun-
gen, bei denen Schaden an Gewinden auftreten kdnnen. Vergleichen Sie
den Aufwand fiir die komplette Demontage eines Bauteils mit der Mog-
lichkeit einer SOFORT-Reparatur durch die AufRen- und Innengewinden-
achschneider von RUKO.

Die Gewindenachschneider stellen sich automatisch auf Gewindedurch-
messer und Steigung ein. Sie sind fir Links- und Rechtsgewinde ge-
eignet (metrisch und Zoll) und erfordern keine vorhergehende Gewin-
devermessung. Oft sind die Gewindeenden beschadigt, so dass weder
gangige Gewindebohrer noch Schneideisen zur Reparatur eingesetzt
werden konnen. Die AufRen- und Innengewindenachschneider von RU-
KO kénnen UNTERHALB der Beschadigung an- und dann zur Reparatur
bis hin zum Gewindeende eingesetzt werden.

Die Klingen aus gehartetem Werkzeugstahl greifen in die Rillen des intak-
ten Gewindes und schneiden den beschéadigten Bereich nach.

Der Auengewindenachschneider von RUKO ist in vier GréRRen erhaltlich.
Diese kdnnen zur Reparatur von Gewinden mit einem Durchmesser von
4,0 mm (5/32") bis 152,0 mm (6") eingesetzt werden.

Der Innengewindenachschneider von RUKO ist in neun GroRen erhaltlich.
Diese kdnnen zur Reparatur von Gewinden mit einem Durchmesser von
5,0 mm (3/16") bis 108,0 mm (4 1/4") eingesetzt werden.
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- REPARATUR EINES INNENGEWINDES

=

1) Durch Drehen des Randelknopfs (K) die Klinge (B) ganz ins Gehause (H)
einziehen. Den Innengewindenachschneider dann in das zu reparierende
Gewindeloch oder die Bohrung einfiihren.

2) Durch Drehen des Réndelknopfs (K) die Klinge (B) in eine Gewinderille
im unbeschadigten Bereich absenken und handfest anziehen.

3) Den Innengewindenachschneider dann wie abgebildet mit dem Halter in
die gewiinschte Richtung drehen.

- REPARATUR EINES AUSSENGEWINDES

1) Durch Drehen des Griffes (A) die Klingen (B) anheben und den AuRenge-
windenachschneider auf das beschadigte Gewinde aufsetzen.

2) Durch Drehen des Griffes (A) die Klingen in die Gewinderillen absenken
und handfest anziehen.

3) Den AuBengewindenachschneider dann in Pfeilrichtung drehen.




GB | english SAFETY RULES

By using the RUKO external and internal thread chasers you save money
on maintenance and installation work on construction sites and in agricu-
ltural industry, vehicle repairs, and many other applications where thread
damage may occur. Compare the effort for the complete dismantling of a
component with the possibility of IMMEDIATE repair by the external and
internal thread chasers from RUKO.

The thread chasers adjust automatically to the thread diameter and pitch.
They are suitable for left-hand and right-hand threads (metric and inches)
and require no prior thread measurement.

The threaded ends are so often damaged that neither common screw
taps nor threading dies can be used for repair. The external and internal
thread chasers from RUKO can be applied BELOW the damage and then
used for recutting up to the threaded end.

The blades made of hardened tool steel reach into the grooves of the
intact thread and trim the damaged area.

The internal thread chaser from RUKO is available in nine sizes and can be
used for trimming threads with a diameter of 5,0 mm (3/16") to 108,0 mm (4 1/4").

The external thread chaser from RUKO is available in four sizes and can be
used for trimming threads with a diameter of 4,0 mm (5/32") to 152,0 mm (6").
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' INTERNAL THREAD CHASER

1) By turning the knurled knob (K) the blade (B) moves into the housing
(H) completely. Then insert the internal thread chaser into the threaded
hole or bore hole to be repaired.

2) By turning the knurled knob (K) the blade (B) lowers into a thread
groove in the undamaged area and then tighten securely by hand.

3) As illustrated, the internal thread chaser then turns with the holder in
the desired direction.

. EXTERNAL THREAD CHASER

1) By turning the handle (A) the blades (B) lift and put the external thread
chaser on the damaged thread.

2) By turning the handle (A) lower the blades into the thread grooves
and tighten securely by hand.

3) Then turn the external thread chaser in the direction of arrow.



Y ECLCIE REGLES DE SECURITE

Avec les restaurateurs de filets intérieurs et extérieurs RUKO, vous éco-
nomiserez du temps: que ce soit en atelier, dans les garages, la mainte-
nance agricole, les ateliers d’entretien, etc. ou sur les chantiers. Inutile de
démonter les vis et gougeons ou pieces endommagés, la réparation se fait
sur place, immédiatement.

Inutile de déterminer la dimension du filetage a réparer: les restaura-
teurs de filets s’ajustent automatiquement a chaque diamétre et pas de
filetage tant pour les dimensions métriques que pour celles en pouce et
conviennent aussi pour les filetages a gauche.

Les filetages sont souvent abimés sur les premiers filets, ce qui rend diffi-
cile I'utilisation d’un taraud ou d’une filiére. Les restaurateurs de filets inté-
rieurs et extérieurs RUKO permettent de démarrer au milieu d’'un filetage
et de remonter, en dévissant, vers les filets abimés.

Les lames en acier traité se positionnent dans le filetage intact et usinent
le filets abimés a la méme dimension.

Les restaurateurs intérieurs RUKO sont disponibles en 9 dimensions pour
des diamétres de taraudages de 5,0 mm (3/16") a 108,0 mm (4 1/4").

Les restaurateurs extérieurs RUKO sont disponibles en 4 dimensions pour
des diamétres de filetages de 4,0 mm (5/32") a 152,0 mm (6").
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' REPARATION D’UN FILETAGE FEMELLE

=)

1) Tourner le bouton moleté (K) vers la gauche pour replier la lame (B)
a l'intérieur de I'outil (H). Introduire I'outil dans le taraudage a réparer.
2) Revisser le bouton (K) pour faire ressortir la lame (B) en la positionnant
au fond d'un filet intact. Bien serrer la molette.
3) Tourner l'outil dans le sens souhaité.

. REPARATION D’UN FILETAGE MALE

1) Tourner le bouton moleté (A) pour écarter les lames (B) et positionner
I'outil sur le filetage a réparer.

2) Revisser le bouton moleté (A) pour fermer l'outil en positionnant les
lames au fond d'un filet intact. Bien serrer la molette.

3) Tourner l'outil dans le sens de la fleche.




[\ |G RN VEILIGHEIDSREGELS

Buiten- en binnenschroefdraadherstellers van RUKO vormen het ideale
gereedschap om geld te besparen bij onderhoud, loodgieterswerk, con-
structie, landbouw, voertuigreparatie en vele andere toepassingen met
componenten met een beschadigde schroefdraad. Vergelijk de kosten
van demontage van het onderdeel om een component te repareren met
de INSTANT-reparatie die kan worden gerealiseerd met de buiten- en bin-
nenschroefdraadherstellers van RUKO.

Dit handgereedschap past zich automatisch aan aan schroefdraaddiame-
ter en -afstand, kan zowel links- als rechtshandig worden gebruikt, heeft
zowel inch- als metrieke maten en vergt geen voorafgaande bewerking
van de schroefdraad.

Vaak is de schroefdraad van een component beschadigd aan het uitein-
de, waardoor reparatie met tappen of mallen niet mogelijk is. Buiten- en
binnenschroefdraadherstellers van RUKO kunnen ONDER het bescha-
digde gedeelte komen en repareren naar buiten toe.

De lemmets worden gemaakt van gehard gereedschapsstaal van hoge
kwaliteit. De lemmets worden geleid door het niet-beschadigde deel van
de schroefdraad en vormen zo opnieuw de schroefdraad van het bescha-
digde deel.

De buitenschroefdraadhersteller van RUKO is verkrijgbaar in 4 maten en
kan schroefdraden repareren van 4,0 mm (5/32") doorsnede tot 152,0 mm
(6") doorsnede. De binnenschroefdraadhersteller van RUKO is verkrijg-
baar in 9 maten en kan schroefdraden repareren van 5,0 mm (3/16") door-
snede tot 108,0 mm (4 1/4"). doorsnede.

D




- BINNENDRAADREPARATIE

1) Draai de gekartelde knop (K) zodat het lemmet (B) volledig in de be-
huizing (H) terugtrekt. Plaats het RUKO-binnengereedschap in het
schroefdraadgat dat u wilt repareren.

2) Draai de gekartelde knop (K) tot het lemmet (B) in de schroefdraad
van een onbeschadigd gedeelte steekt en zet alleen op de hand vast.

3) Draai het RUKO-binnengereedschap aan de dwarsstang in de ge-
wenste richting zoals aangegeven.

- BUITENDRAADREPARATIE

1) Draai hendel (A) zodat de uitstekende lemmets (B) omhoog steken.
Plaats het RUKO-buitengereedschap over de schroefdraad die u wilt
repareren.

2) Draai hendel (A) zodat de uitstekende lemmets in de schroefdraad
zakken en zet alleen op de hand vast.

3) Draai het RUKO-buitengereedschap in de richting van de pijl.



ARSI s'KKERHEDSREGLER

RUKOs veerktgj til reparation af udvendige og indvendige gevind er det
ideelle veerktgj til at spare penge under vedligeholdelse, VVS, bygge-
ri, landbrug, bilreparation og mange andre anvendelser, hvor der er dele
med et beskadiget gevind. Sammenlign omkostningerne ved skille delen
ad for at reparere en komponent med den UMIDDELBARE reparation,
der kan udfgres med RUKOs veerktgj til reparation af ud- og indvendi-
ge gevind.

Disse handveerktejer justerer automatisk til enhver gevinddiameter og
stigning, de kan bruges til hgjre- og venstregevind, i bade tomme- og me-
termal og kreever ingen forudgaende maling af gevindet.

Ofte er gevindkomponenten beskadiget ved enden af gevindet, hvilket
ger det umuligt at anvende almindelige ud- og indvendige gevindskeerere
til udferelse af reparationen. RUKOs veerktgj til reparation af udvendige
og indvendige gevind har evnen til at treenge ind NEDENUNDER det be-
skadigede omrade og arbejde udad for at udfgre reparationen.

Klingerne er fremstillet af haerdet vaerktgjsstal i hoj kvalitet. Klingerne sty-
res af den eksisterende, ubeskadigede del af gevindet for at genrille den
beskadigede del.

RUKOs veerktgj til reparation af udvendigt gevind fas i 4 stgrrelser og kan
reparere gevind fra 4,0 mm (5/32") diameter op til 152,0 mm (6") diameter.

RUKOs veerktgj til reparation af indvendigt gevind fas i 9 starrelser og

kan reparere gevind fra 5,0 mm (3/16") diameter op til 108,0 mm (4 1/4").
diameter.
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- REPARATION AF INDVENDIGT GEVIND

=

1) Drej drejeknappen (K) til den treekker klingen (B) helt ind i huset (H).
Indsaet RUKOs veerktgj til indvendigt gevind i gevindhullet eller hullet
som skal repareres.

2) Drej drejeknappen (K) for at udvide klingen (B) ind i en gevindrille pa
den ubeskadigede del og handstram.

3) Drej RUKOs veerktgj til indvendigt gevind vha. tveerstangen i den gns-
kede retning som vist.

- REPARATION AF UDVENDIGT GEVIND

1) Drej handtaget (A) for at lafte lgse klingerne (B).
Placér RUKOs veerktej til udvendigt gevind over gevindet som skal
repareres.

2) Drej handtaget (A) for at saenke de lgse klinger ned i gevindet og
handstram.

3) Drej RUKOs veerktgj til udvendigt gevind i pilens retning.



ES | espanol INDICACIONES DE SEGURIDAD

Con los restauradores de roscas hembra y de roscas macho de RUKO
ahorrara costes en las tareas de mantenimiento e instalacion, en las
obras, en la industria agricola, en la reparacion de vehiculos y en mu-
chas otras aplicaciones en las que podrian dafiarse las roscas. Compa-
re los costes del desmontaje completo de un componente con el de la
reparacion INMEDIATA con los restauradores de roscas hembra y ma-
cho RUKO.

Los restauradores se ajustan en forma automatica al diametro y paso de
la rosca. Son aptos para realizar roscas a derecha e izquierda (métricas
y americanas) y no requieren de verificacion previa.

Frecuentemente los extremos de las roscas se dafian imposibilitando el
uso de machos de roscar o terrajas comunes para su reparacion. Los
restauradores de roscas hembra y macho RUKO pueden utilizarse por
DEBAJO del area dafiada y en la reparacion desbastan hasta el extre-
mo de la rosca.

Las cuchillas de acero de herramientas templado intervienen en las ranu-
ras de la seccion intacta de la rosca y cortan la seccion dafiada.

El restaurador de roscas macho RUKO esta disponible en cuatro tama-
flos y puede utilizarse para reparar roscas con un diametro de 4,0 mm
(5/32") a 152,0 mm (6").

El restaurador de roscas hembra RUKO estéa disponible en nueve tama-
fios y se la puede utilizar para reparar roscas con un diametro de 5,0 mm
(3/16") @ 108,0 mm (4 1/4").
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' REPARACION DE UNA ROSCA INTERIOR (HEMBRA)

=

1) Introducir la cuchilla (B) completamente dentro a la carcasa (H)
girando el botén moleteado (K). Luego introducir el restaurador de
roscas hembra RUKO en el agujero roscado o perforacion a reparar.

2) Girando el botén moleteado (K) bajar la cuchilla (B) en un surco de ro-
sca de la seccion intacta y apretar frmemente a mano.

3) Girar el restaurador de roscas hembra RUKO con el soporte en la
direccion deseada, tal como se muestra en la figura.

- REPARACION DE UNA ROSCA EXTERIOR (MACHO)

1) Levantar el peine roscador (B) girando el mango (A).
Colocar el restaurador de roscas macho RUKO sobre la rosca dafiada.
2) Girando el mango (A), bajar el peine roscador en los surcos de la ro-
sca y apretar firmemente a mano.
3) Girar el restaurador de roscas macho RUKO en la direccién de la flecha.



IT | italiano NORME DI SICUREZZA

| restauratori di filettature interne ed esterne RUKO rappresentano gli
strumenti ideali per il risparmio di denaro in fase di manutenzione, instal-
lazione di tubazioni, costruzione, agricoltura, riparazione di auto e nume-
rose altre applicazioni che presentano componenti con filettatura danneg-
giata. Confrontare il costo dello smontaggio del componente per ripararlo
con la riparazione ISTANTANEA che deve essere eseguita con i restau-
ratori di filettature esterne e interne RUKO.

Questi strumenti manuali si regolano automaticamente a qualsiasi dia-
metro e passo di filettatura, possono essere utilizzati su filetto sinistro o
destro, in pollici e in metri e non necessitano di precedente misurazio-
ne della filettatura.

Spesso la filettatura del componente & danneggiata all’estremita della fi-
lettatura, eliminando la possibilita di utilizzo di maschi o stampi per ese-
guire la riparazione. | restauratori di filettature esterne e interne RUKO
presentano la capacita di accedere SOTTO l'area danneggiata e lavora-
re verso |'esterno per completare la riparazione.

Le lame sono realizzate in acciaio temprato di alta qualita. Le lame sono
guidate dalla sezione esistente non danneggiata della filettatura, in modo
da riscanalare la sezione danneggiata.

Il restauratore di filettature esterne RUKO & disponibile in 4 dimensioni e
puo riparare filettature di diametro da 4,0 mm (5/32") fino a 152,0 mm (6").

Il restauratore di filettature interne RUKO & disponibile in 9 dimensio-
ni e puo riparare filettature di diametro da 5,0 mm (3/16") fino a 108,0
mm (4 1/4").
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' RIPARAZIONE DELLA FILETTATURA INTERNA

=

1) Ruotare la manopola zigrinata (K) per ritrarre completamente la lama (B)
nell'alloggiamento (H). Inserire lo strumento interno RUKO nell'alesaggio
o foro filettato da riparare.

2) Ruotare la manopola zigrinata (K) per estendere la lama (B) in una sca-
nalatura della filettatura su una sezione non danneggiata e serrare solo
manualmente.

3) Ruotare lo strumento interno RUKO mediante la barra trasversale, come
mostrato, nella direzione desiderata.

- RIPARAZIONE DELLA FILETTATURA ESTERNA

1) Ruotare la manopola (A) per sollevare le lame mobili (B).
Porre lo strumento RUKO esterno sulla filettatura da riparare.

2) Ruotare la manopola (A) per abbassare le lame mobili nelle scanalature
della filettatura e serrare solo manualmente.

3) Ruotare lo strumento esterno RUKO nella direzione della freccia.




B ) REGRAS DE SEGURANGA

Os restauradores de roscas internas e externas RUKO séo as ferramen-
tas ideais para poupar dinheiro para manutengéo, canalizagao, constru-
¢do, agricultura, reparagdo de automéveis e muitas outras aplicagdes
onde ha componentes com a rosca danificada. Compare o custo da des-
montagem das pegas para reparar o componente com a reparagao INS-
TANTANEA que deve ser efectuada com os restauradores de roscas
RUKO Externo e RUKO Interno.

Estas ferramentas manuais ajustam-se automaticamente a qualquer
passo e diametro de rosca, podem ser utilizadas em roscas para a direi-
ta e em roscas para a esquerda, em polegadas e métricas e ndo neces-
sitam de medicéo prévia da rosca.

Frequentemente a rosca do componente esta danificada na extremidade
da rosca, impossibilitando a utilizagé@o de torneiras ou cunhos para efec-
tuar a reparagéo. Os restauradores de roscas internas e externas RUKO
podem ser introduzidos ABAIXO da area danificada e funcionam para fo-
ra para concluir a reparagao.

As laminas séo fabricadas em ago para ferramentas temperado de eleva-
da qualidade. As laminas sao orientadas pela secgéo ndo danificada da
rosca, para reesculpir a sec¢do danificada.

O restaurador de rosca Externa RUKO esta disponivel em 4 tamanhos
e pode reparar roscas de 4,0 mm (5/32 pol.) de diametro até 152,0 mm
(6 pol.) de diametro.

O restaurador de rosca Interna RUKO esta disponivel em 9 tamanhos
e pode reparar roscas de 5,0 mm (3/16 pol.) de diametro até 108,0 mm
(4 /4 pol.) de diametro.
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- REPARAGAO DE ROSCA INTERNA

=

1) Rode o manipulo estriado (K) para retrair totalmente a lamina (B) para o
respectivo compartimento (H). Insira a ferramentas Interna RUKO no ori-
ficio roscado ou plano a ser reparado.

2) Rode o manipulo estriado (K) para expandir a lamina (B) para uma calha
da rosca numa secgdo néo danificada da rosca e aperte apenas manu-
almente.

3) Rode a ferramenta Interna RUKO através da haste transversal, conforme
ilustrado, na direcgéo pretendida.

- REPARAGAO DE ROSCA EXTERNA

1) Rode o manipulo (A) para elevar as laminas suspensas (B).
Coloque a ferramenta Externa RUKO por cima da rosca a ser reparada.
2) Rode o manipulo (A) para baixar as laminas suspensas para as calhas
da rosca e aperte apenas manualmente.
3) Rode a ferramenta Externa RUKO na direcgao indicada pela seta.




cz|éesky BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

Obnovovace vnéjsich a vnitinich zavitd RUKO jsou idealni nastroje k uset-
feni penéz pii Udrzbé, instalacich, stavbach, opravach vozidel, v zemédél-
stvi a pfi mnoha dalSich pouzitich, kde maji komponenty poSkozeny zavit.
Porovnejte naklady na demontovani dilu kvuli opravé komponentu s OKA-
MZITOU opravou, ktera se provadi s obnovovadi vnéjsich a vnitfnich za-
vitd RUKO.

Tyto ruéni nastroje se automaticky pfizplsobi jakémukoli priméru zavitu
a stoupani, mohou byt pouzity pro levé i pravé zavity, jak palcové, tak i me-
trické, a nevyzaduiji pfedchozi méfeni zavitu.

Zavit komponentu je ¢asto poskozeny na konci, tudiz je vylou¢eno pouziti
zavitnikt nebo zavitovych Celisti k provedeni opravy. Obnovovace vnéjsich
a vnitfnich zavitd RUKO maji schopnost dostat se POD po$kozenou oblast
a pracovat smérem ven k dokonceni opravy.

Bfity jsou vyrobené z vysoce kvalitni tvrzené nastrojové oceli.
Brity jsou vedeny existujici neposkozenou &asti zavitu, aby znovu obnovi-
ly drazky poskozené casti.

Obnovova¢ vnéjsich zavitd RUKO je k dispozici ve 4 velikostech a muze
opravovat zavity od priméru 4,0 mm (5/32") do 152,0 mm (6").

Obnovova¢ vnitfnich zavitd RUKO je k dispozici v 9 velikostech a muze
opravovat zavity od priméru 5,0 mm (3/16") do 108,0 mm (4 1/a").

D




- OPRAVA VNITRNIHO ZAVITU

1) Otocte ryhovanym knoflikem (K), aby se biit (B) zcela zasunul do pouzdra (H).
Vlozte nastroj RUKO pro vnitini zavity do zavitového otvoru nebo vyvrtu,
ktery se méa opravit.

2) Otocte ryhovanym knoflikem (K), aby se bfit (B) roztahnul do zavitové
drazky v neposkozené ¢asti a jenom rucné pritahnéte.

3) Otacejte nastrojem RUKO pro vnitini zavity pozadovanym smérem po-
moci kiizového ramene, jak je zndzornéno na obrazku.

- OPRAVA VNEJSIHO ZAVITU

1) Otocte drzadlem (A), aby se zvedly pohyblivé bfity (B).
Umistéte nastroj RUKO pro vnéjsi zavity pres zavit, ktery se ma opravit.
2) Otocte drzadlem (A), aby se pohyblivé brity spustily dolt do drazek zavitu
a jenom rucné pritahnéte.
3) Otacejte nastrojem RUKO pro vnéjsi zavity ve sméru Sipky.



PL | polski ZASADY BEZPIECZENSTWA

Zestawy RUKO do regeneracji gwintéw zewnetrznych oraz gwintéw we-
wnetrznych to idealne narzedzia, dzieki ktérym mozna zaoszczedzi¢
przy pracach konserwacyjnych, hydraulicznych, w budownictwie, rolnic-
twie, mechanice samochodowej i w wielu innych zastosowaniach, w ktd-
rych wystepujg elementy z uszkodzonym gwintem. Wystarczy poréwnacé
koszt demontazu czesci w celu naprawy elementu z NATYCHMIASTO-
WA naprawg przeprowadzong za pomocg zestawdéw RUKO do regenera-
cji gwintéw zewnetrznych oraz gwintéw wewnetrznych.

Te reczne narzedzia automatycznie dostosowujg sie do wymaganej $red-
nicy i skoku gwintu, mozna je stosowa¢ do regeneracji gwintéw lewo-
skretnych i prawoskretnych, w systemie calowym oraz metrycznym i nie
wymagajg weczesniejszych pomiaréw gwintu.

Czesto gwintowany element jest uszkodzony na koncu gwintu, co unie-
mozliwia uzycie gwintownikéw do jego naprawy. Zestawy do RUKO rege-
neracji gwintéw zewnetrznych oraz gwintéw wewnetrznych umozliwiajg
wprowadzenie PONIZEJ uszkodzonego miejsca i regeneracje w kierunku
zewnetrznym. Piéra wykonane sg z wysokiej jakosci hartowanej stali na-
rzedziowej. Pidéra sg prowadzone przez istniejgca, nieuszkodzong czesé
gwintu, umozliwiajgc regeneracje uszkodzonego odcinka.

Zestaw RUKO do regeneracji gwintéw zewnetrznych jest dostepny w 4
rozmiarach i umozliwia naprawe gwintéw o $rednicy od 4,0 mm (5/32")
do 152,0 mm (6").

Zestaw RUKO do regeneracji gwintéw wewnetrznych jest dostepny w 9
rozmiarach i umozliwia naprawe gwintéw o $rednicy od 5,0 mm (3/16") do
108,0 mm (4 1/4").
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' NAPRAWA GWINTU WEWNETRZNEGO

=

1) Przekreci¢ radetkowane pokretto (K) w celu petnego wsunigcia pidra
(B) do obudowy (H). Wsuna¢ zestaw RUKO do regeneracji gwintow
wewnetrznych do gwintowanego otworu w celu naprawy gwintu.

2) Przekreci¢ radetkowane pokretto (K) w celu wysunigcia piora (B) w
szczeliny nieuszkodzonego gwintu i dokreci¢ recznie.

3) Przekreci¢ zestaw RUKO do regeneracji gwintéw wewnetrznych za
pomocy poprzeczki w odpowiednim kierunku, jak przedstawiono na
ilustracji.

- NAPRAWA GWINTU ZEWNETRZNEGO

1) Przekreci¢ uchwyt (A), aby podnie$¢ ruchome szczeki (B).
Umiesci¢ zestaw RUKO do regeneracji gwintéw zewnetrznych na
gwincie do naprawy.

2) Przekreci¢ uchwyt (A) w celu zaci$nigcia szczek na szczelinach gwin
tu i dokreci¢ recznie.

3) Przekreci¢ zestaw RUKO do regeneracji gwintéw zewnetrznych w kie
runku wskazywanym przez strzatke.



U NPABUNA BE3OMACHOCTH

BoccTaHoBUTENW HapyXXHOW 1 BHYTpeHHel pe3bbbl RUKO - naearnbHble
WHCTPYMEHTbI 4119 9KOHOMUW [ieHer NPW BbINOSTHEHUN TeXOBCﬂy)KVIE!aHVIﬂ,
npoknagku Tpy6, CTPOUTENbCTBA, CENbCKOXO3ANCTBEHHBIX PaboT, aBTo-
PEMOHTa U MHOMUX APYrvX NPUKNaaHbIX 3agad, koraa TpebyeTca pemMoHT
fAetanei ¢ noBpexaeHHon pe3bboii. CpaBHUTE CTOMMOCTb JeMOHTaxa
y3na ans pemoxta getanu u MTHOBEHHOIO pemoHTa ¢ ucnosb3oBa-
HVWeM BOCCTaHOBUTENEN HapyXHOW 1 BHyTpeHHeit peabbbl RUKO.

DTV pyyHble MHCTPYMEHTbI aBTOMAaTUYECKU perynupyroTcst Ans nwboro
AvameTpa U wara peabObl, NPUMEHSIOTCS ANsi JIEBO- U NPaBOCTOPOHHE
pesb6bl, Kak Ans AIAMOBON, TaK U ANS METPUYECKON, NSt HUX He Tpeby-
eTCs NpeABapuTerbHOE U3MepPeHne pesbBbl.

BavacTyto pesbba geTanu NoBpexaaeTcsi B KOHLE, YTO UCKMOYaeT npu-
MEeHeHWe MeTHYMKOB UK nnallek Ans peMoHTa. BoccraHoButenu Hapyx-
HOW 1 BHyTpeHHei peabbbl RUKO BBoasTcs HVKE nospexaeHHON 30HbI
1 BbINOMHAT PEMOHT B HapY>XHOM HarnpasfieHuu.

Jle3Bna n3rotoBneHb! 13 BbICOKOKAYECTBEHHOW 3aKaneHHON UHCTPYMEH-
TanbHon ctanu. JleaBnsi HanpaBnATCA NO CyLECTBYIOLLIEN HEeNnoBpeX-
[EHHON CeKuMn pe3bbbl, NOBTOPHO Hapesas kaHaBKy Ha NOBPEXAEHHOM
y4acTke.

BoccTaHoBuTenb HapyxHoin pe3bbbl RUKO Bbinyckaetcs YeTbipex pas-
MepoB Ansi peMoHTa pe3bbbl AnameTtpom oT 4,0 mm (5/32 groima) [o
152,0 mm (6 AtoiimoB).

BoccTaHoBuTenb BHYTPeHHel pe3bbbl RUKO BbinyckaeTcs AeBsATb pas-

MepoB [Ansi peMoHTa pe3bbbl AnameTtpom oT 5,0 mm (3/16 Aroiima) fo
108,0 mm (4 /4" provima).
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' PEMOHT BHYTPEHHEW PE3bBblI

=

1) Bpawuas HakataHHyto ronosky (K), nonHocTbio BTsHUTE nessue (B) B
kopnyc (H). BctaBbte BHyTpeHHU MHCTPpyMeHT RUKO B peMoHTUpyemMoe
pe3bBoBOe OTBEPCTIE UNW KaHasT.

2) Bpatuas HakaTaHHyto ronosky (K), BblaBUHbTE nessue (B) B kaHaBKy
pe3bObl Ha HEMOBPEXAEHHOW CEKLMM 1 3aTSIHATE Ero BPYYHY!HO.

3) Bpatuaiite BHyTpeHHUI MHCTpyMeHT RUKO ¢ nomoLLbto nonepeyHoro
CTEPXHS B TpeByeMOM HanpasneHnn, Kak NokasaHo Ha PUCYHKE.

- PEMOHT HAPYXXHOW PE3bBEblI

1) Bpawas pykostky (A), nogHuMuTe nnasatoLve nessus (B).
PaamecTute HapyHbiii HCTPyMeHT RUKO Hag, peMoHTVpyeMoii pe3bboil.

2) Bpalas pykositky (A), onycTuTte nnasaroLyme nessusi B KaHaBK1 pesb-
6bl U 3aTSHUTE UX BPYYHYHO.

3) BpalanTte HapyxHbit UHCTpyMeHT RUKO B HanpaBneHun cTpesku.



REGULI DE SIGURANTA

Dispozitivele RUKO pentru reparat filete externe si interne sunt unelte-
le ideale pentru economisirea banilor pe durata lucrarilor de intretine-
re, instalatii, constructii, agricultura, reparatii de automobile si multe al-
te aplicatii la care existd componente cu filet deteriorat. Comparati costul
dezasamblarii piesei pentru a repara o componenta cu repararea IN-
STANTANEE care trebuie efectuata cu dispozitivele RUKO pentru repa-
rat filete externe si interne.

Aceste unelte de mana se regleaza automat la orice diametru si pas de fi-
let, pot fi utilizate la filete pe stanga si pe dreapta, atat metrice cat si in to-
li, fara a necesita masurarea anterioara a filetului.

Deseori filetul componentei este deteriorat la capatul filetului, eliminand
utilizarea de filiere si tarozi pentru efectuarea reparatiei. Dispozitivele
RUKO pentru reparat filete externe si interne au capacitatea de a intra
DEDESUBTUL zonei deteriorate si de a lucra spre exterior pentru a ter-
mina reparatia.

Lamele sunt fabricate din otel calit pentru scule de inalta calitate. Lamele
sunt ghidate de sectiunea nedeteriorata existenta a filetului, pentru a re-
canela sectiunea deteriorata.

Dispozitivele RUKO pentru reparat filete externe sunt disponibile in 4 va-
riante de dimensiune si pot repara filete cu diametre cuprinse intre 4,0
mm (5/32") si 152,0 mm (6").

Dispozitivele RUKO pentru reparat filete interne sunt disponibile in 9 vari-
ante de dimensiune si pot repara filete cu diametre cuprinse intre 5,0 mm
(3/16") si 108,0 mm (4 1/a").
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- REPARAREA UNUI FILET INTERN

=

1) Rotiti butonul randalinat (K) pentru a retrage in intregime lama (B) in
carcasa (H). Introduceti unealta interna RUKO in orificiul sau alezajul
filetat care trebuie reparat.

2) Rotiti butonul randalinat (K) pentru a extinde lama (B) intr-o canelura de
filet dintr-o sectiune nedeteriorata si strangeti numai cu ména.

3) Rotiti unealta interna RUKO de tija transversala, asa cum se prezinta, in
directia dorita.

- REPARAREA UNUI FILET EXTERN

1) Rotiti manerul (A) pentru a ridica lamele flotante (B).
Asezati unealta externa RUKO deasupra filetului care trebuie reparat.
2) Rotiti manerul (A) pentru a coborf lamele flotante in canelurile filetului si
strangeti numai cu ména.
3) Rotiti unealta externa RUKO in directia sagetii.



TR | turkey GUVENLIK KURALLARI

RUKO Dis ve Ig vida disi diizelticiler, bakim, tesisat galismalari, ingaat,
tarim, otomobil tamirinde ve hasarli vida disine sahip bilesenlerin bulun-
dugu diger pek ¢ok uygulamada paradan tasarruf igin ideal aletlerdir. Bir
pargay! onarmak igin pargayi dagitmanin maliyetini RUKO Dis ve ig vi-
da disi duzelticiler ile gerceklestiriimesi gereken ANINDA onarimin ma-
liyetiyle karsilastirin.

Bu el aletleri, tim vida disi capi ve adimina otomatik olarak ayarlanir, sol-
dan ve sagdan dislerde hem in¢ hem metrik olarak kullanilabilir ve digin
onceden ol¢lilmesini gerektirmez.

Genellikle bilesenin vida disi, disin ucunda hasar gérmustir ve onarim
gergeklestirmek igin kilavuz veya kalip kullanma ihtiyacini ortadan kaldi-
rir. RUKO Ig ve Dis dis diizelticilerin, hasarli alanin ALTINA girme ve ona-
rimi tamamlamak igin diga dogru ¢alisma imkani bulunmaktadir.

Bigaklar, yiiksek kalitede sertlestiriimis takim geliginden uretilmistir.
Hasarli bélimde yeniden yiv agmak igin bigaklara vida disinin mevcut ha-
sarsiz bolumu kilavuzluk saglar.

RUKO Dis vida disi diizeltici 4 ebatta mevcuttur ve 4,0 mm (5/32") capin-
dan 152,0 mm (6") ¢apina kadar vida dislerini onarabilir.

RUKO I¢ vida disi diizeltici 9 ebatta mevcuttur ve 5,0 mm (3/16") gapindan
108,0 mm (4 1/4") capina kadar vida dislerini onarabilir.
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' i VIDA DiSi ONARIMI

1) Bigagdi (B) yuvaya (H) tamamen geri gekmek igin tirtilli diigmeyi (K) gevirin.
RUKO g vida disi aletini onarilacak vida disli delige yerlestirin.

2) Tirtil digmeyi (K) gevirerek bigagi (B) hasarsiz bélimdeki bir vida disi
oluguna uzatin ve sadece elle sikin.

3) RUKO ig vida disi aletini istenilen yénde, gésterilen sekilde, capraz kolla
cevirin.

. DIS VIDA DiSi ONARIMI

1) Kolu (A) gevirerek oynak bicaklari (B) kaldirin.
RUKO Dis vida disi aletini onarilacak vida disi izerine yerlestirin.

2) Kolu (A) cevirerek oynak bigaklari vida disi oluklarina indirin ve sadece
elle sikin.

3) RUKO Dis vida disi aletini ok yoniinde gevirin.



FNEECER VARNOSTNA NAVODILA

Z orodjem za rezanje zunanijih in notranjih navojev RUKO boste privarce-
vali stroske pri vzdrzevanju in instalaciji, na gradbi$cu in v kmetijstvu, pri
avtomehanicnih popravilih in na Stevilnih drugih podrogjih, kjer se lahko
pojavijo poskodbe navojev. Primerjajte stroSke celotne demontaze dolo-
¢enega dela s stroski TAKOJSNJEGA popravila z orodji za rezanje zuna-
njih in notranjih navojev RUKO.

Orodja za rezanje navojev se samodejno nastavijo na premer in korak na-
voja. Primerna so za leve in desne navoje (metri¢ne in colske), predho-
dna izmera navoja ni potrebna.

Pogosto so poskodovani zaklju¢ni deli navojev, tako da za popravilo ni
mogoca uporaba obicajnih navojnih svedrov in rezalnikov navojev.
Orodja za rezanje zunanijih in notranjih navojev RUKO se lahko upora-
bijo POD poskodovanim obmocjem in med popravilom napredujejo do
konca navoja.

Rezila iz kaljenega orodnega jekla zagrabijo v zareze nepoSkodovanega
dela navoja in nato rezejo ustrezne zareze v poskodovanem delu.

Orodje za rezanje zunanjih navojev RUKO je na voljo v §tirih velikostih
in se lahko uporabi za popravilo navojev s premerom 4,0 mm (5/32") do
152,0 mm (6").

Orodje za rezanje notranjih navojev RUKO je na voljo v devet velikostih
in se lahko uporabi za popravilo navojev s premerom 5,0 mm (3/16") do
108,0 mm (4 1/4").
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- POPRAVILO NOTRANJEGA NAVOJA

=

1) Z zasukom gumba (K) rezilo (B) popolnoma povlecite v ohisje (H).
Orodje za rezanje notranjih navojev RUKO nato vstavite v odprtino navoja
ali izvrtino, ki jo Zelite popraviti.

2) Z zasukom gumba (K) spustite rezilo (B) v zarezo navoja v neposkodo-
vanem delu in le z roko zategnite.

3) Orodje za rezanje notranjih navojev RUKO z drzalom obrnite v Zeleno
smer, kot je prikazano na sliki.

- POPRAVILO ZUNANJEGA NAVOJA

1) Z zasukom rocaja (A) dvignite gibljiva rezila (B).
Orodje za rezanje zunanjih navojev RUKO nastavite na poskodovani navoj.
2) Z zasukom rocke (A) gibljiva rezila spustite v zareze navoja in le z roko
zategnite.
3) Orodje za rezanje zunanjih navojev RUKO obrnite v smeri puscice.



ERETETE S!GURNOSNI PROPISI

RUKO alati za popravak vanjskih i unutrasnjih navoja su idealni alati za
ustedu novca za vrijeme odrzavanja, uredivanja sanitarija, konstrukcija,
poljoprivrednih strojeva, popravljanja automobila i brojne druge prilike, u
kojima se pojavljuju komponente sa oStec¢enim navojem. Usporedite tro$-
kove rastavljanja dijelova u svrhu popravke komponente sa INSTANT po-
pravkom, koju mozete izvrsiti pomoéu RUKO vanjskih i RUKO unutras-
njih alata za popravak navoja.

Ovi ruéni alati se automatski prilagodavaju svakom promjeru i razmaku,
mogu biti koristeni za lijeve & desne navoje dimenzija u colnim i metrickim
jedinicama, zbog ¢ega nije potrebno prethodno mjerenje navoja.

Navoji komponenata su ¢esto osteceni na kraju navoja, $to onemoguca-
va uporabu nareznica i nastavaka za vrsenje popravaka. RUKO alati za
popravak vanjskih i unutrasnjih navoja su u stanju zahvatiti ISPOD oste-
¢enog mjesta i napredovati prema vani i tako izvrsiti popravku.

Sjeciva su izradena od visokokvalitetnog stvrdnutog alatnog celika.
Sjeciva vodi postojeci neosteceni dio navoja, kako bi oStec¢eno podruc-
je bilo ponovo narezano.

RUKO alat za popravak vanjskih navoja na raspolaganju stoji u 4 veli-
¢ine i moze popraviti navoje promjera od 4,0 mm (5/32") do promjera od
152,0 mm (6").

RUKO alat za popravak unutradnjih navoja na raspolaganju stoji u 9 ve-
li¢éina i moze popraviti navoje promjera od 5,0 mm (3/16") do promjera od
108,0 mm (4 1/4").
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- POPRAVAK UNUTRASNJIH NAVOJA

=

1) Okrenite gumb (K) da biste u potpunosti povukli sjecivo (B) u kuciste (H).
Umetnite RUKO alat za unutra$nje navoje u rupu ili otvor sa navojem,
koji treba biti popravijen.

2) Okrenite gumb (K) da biste umetnuli sjecivo (B) u utor navoja ili neoste-
¢en dio navoja i samo rucno zategnite.

3) Okrecite RUKO alat za popravak unutrasnjih navoja u Zelienom smjeru
popre¢nom Sipkicom na nacin prikazan na slici.

- POPRAVAK VANJSKIH NAVOJA

1) Okrenite rucku (A) i tako podignite pokretna sjeciva (B).

Postavite RUKO alat za vanjski navoj iznad navoja koji treba biti popravijen.
2) Okrenite rucku (A) i tako spustite pokretna sjeciva u utore navoja.

Samo ruéno zategnite.
3) Okrenite RUKO alat za popravak vanjskih navoja u smjeru strelice.



VATl BIZTONSAGI SZABALYOK

A megrongalddott kiilsé és belsé menetek kijavitasara alkalmas RUKO
menetjavitok jelentds koltségesokkentést tesznek lehetévé a karban-
tartas, csOszerelés, valamint épitSipari, mezégazdasagi és autdjavitasi
munkak soran. A menetjavitok szinte mindenhol alkalmazhatok, ahol me-
netes alkatrészek fordulnak eld. Erdemes 6sszehasonlitani, hogy mikor
jar jobban anyagilag; ha a javitashoz kiszereli az alkatrészt, vagy akkor,
ha a RUKO specialis kiilsé- és belsémenet-javitéjaval AZONNAL ki tud-
ja javitani a sérlilt menetet.

E specialis kéziszerszamok barmely atmérgjii és emelkedésli menet-
hez automatikusan alkalmazkodnak, bal- és jobbmeneteken, metrikus és
amerikai meneteken egyarant hasznalhatok, és alkalmazasuk elétt a me-
net mérésére sincs szlikség.

Az alkatrészek menetes részei gyakran a menet végén sériilnek meg, igy
hagyomanyos menetvagdkkal nem javithatok. A kiilsé és belsé menetek
kijavitasara alkalmas RUKO menetjavitdk a sériilt rész ALATT csatlakoz-
nak a menetre, és felfelé haladva igazitjak helyre.

A szerszam pengéi kivaléo mindségl, edzett szerszamacélbdl késziinek.
A pengéket az ép menetrész vezeti ra a sérllt menetre.

A RUKO kiilsémenet-javité négyféle méretben kaphat6 4,0 mm (5/32") és
152,0 mm (6") kozotti atmérsjii menetek javitasahoz.

A RUKO belsémenet-javité kilenc méretben kaphat6é 5,0 mm (3/16") és
108,0 mm (4 1/4") kozotti atmérsji menetek javitasahoz.
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' BELSO MENETEK JAVITASA

1) Arecés gomb (K) elforgatasaval hiizza be teljesen a pengét (B) hazba (H).
llessze a RUKO belsémenet-javitot a javitandd menetes furatba.

2) Arecés gombot (K) elforgatva tolja a pengét (B) a menet egyik ép hor-
nyaba, majd kézzel hiizza meg a gombot.

3) Akeresztrudnal fogva forgassa el a kivant irdanyba, az abran lathaté mo-
don a RUKO belsémenet-javitot.

. KULSO MENET JAVITASA

1) Anyelet (A) elforgatva emelje meg az 6nbeallé pengéket (B).
Helyezze a RUKO kiilsémenet-javitét a javitandé menetre.

2) Anyelet (A) elforgatva engedje ra az 6nbeallé pengéket a menet hornya-
ra, majd kézzel hiizza meg.

3) Forgassa a RUKO kiilsémenet-javitot a nyillal jelzett irdnyba.




RHITGNEE R SAUGOS TAISYKLES

RUKO vidiniy ir iSoriniy sriegiy restauravimo jrankiai puikiai tinka tiems,
kas nori sutaupyti pinigy atliekant techninés priezitros,santechnikos, sta-
tybos, Zemés tkio, automobiliy remonto ir daugelj kity sri¢iy darby, kur
reikia remontuoti ar keisti detales su apgadintais sriegiais. Tiesiog paly-
ginkite detalés ar jrenginio iSardymo ir detaliy keitimo naujomis kaing ir
laikg su MOMENTINIU remontu darbo vietoje, kurj galite atlikti naudoda-
mi RUKO iSoriniy sriegiy ir RUKO vidiniy sriegiy remonto jrankius.

Sie puikds rankiniai jrankiai automatiskai prisiderina prie bet kokio diame-
tro ir Zingsnio sriegio, gali bati naudojami tiek kairiniams, tiek desininiams
sriegiams, tiek metrinés, tiek coliy maty sistemos - ir nereikia prie$ dar-
bus atlikti jokiy sriegio matavimy.

Daznai pasitaiko, kad detaliy sriegiai btina apgadinti ties sriegio galu, to-
dél nepavyksta suremontuoti Ciaupy ar kity detaliy jprastomis sriegimo
galvutémis. Skirtingai nuo kity jrankiy, RUKO ioriniy ir vidiniy sriegiy re-
monto jrankiais jmanoma suremontuoti sriegj Zemiau apgadintos vietos ir
visiSkai atstatyti sriegio funkcionaluma.

Sriegimo jrankiy peiliukai pagaminti i$ aukstos kokybés gradinto plieno.
Peiliukus nukreipia esama neapgadinta sriegio dalis tam, kad baty jma-
noma kuo tiksliau persriegti apgadintg dalj.

RUKO i$oriniy sriegiy restauravimo jrankis sidlomas 4 dydziy, juo jma-
noma remontuoti sriegius nuo 4,0 mm (5/32") diametro iki 152,0 mm (6")
diametro.

RUKO vidiniy sriegiy restauravimo jrankis sidlomas 9 dydziy, o juo jmano-

ma remontuoti sriegius nuo 5,0 mm (3/16") diametro iki 108,0 mm (4 1/4")
diametro.
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- VIDINIO SRIEGIO REMONTAS

1) Pasukite rankeng su grioveliu (K) tam, kad iki galo atitrauktuméte peilukg
(B) j korpusa (H). |statykite RUKO vidinio sriegimo jrankj j jsriegta ertme
ar skyle, kurig norite remontuoti.

2) Sukite rankeng su grioveliu (K) tam, kad peiliukas jeity (B) j sriegj neap-
gadintoje vietoje ir sukite tik rankomis.

3) Sukite RUKO vidinio sriegimo jrankj skersiniu, kaip pavaizduota, pagei-
daujama kryptimi.

- ISORINIO SRIEGIO REMONTAS

1) Sukite rankeng (A) tam, kad pakeltuméte judancius peiliukus (B).
Ant norimo remontuoti sriegio uzdékite RUKO iSorinj sriegtuva.

2) Sukite rankeng (A) tam, kad nuleistuméte judancius peiliukus j sriegj ir
priverzkite tik rankomis.

3) Sukite RUKO i$orinio sriegimo jrankj rodyklés kryptimi.




SIKKERHETSREGLER

NO | no

RUKOs reparasjonsverktgy for utvendige og innvendige gjenger er det
ideelle verktoyet for & spare penger ved vedlikehold, rgrarbeid, bygg,
landbruk, bilreparasjoner og andre omrader der du finner komponenter
med skadede gjenger. Sammenlign kostnadene ved & demontere delen
for & reparere en komponent med oyeblikkelige reparasjoner som utfo-
res med RUKOs reparasjonsverktay for utvendige og innvendige gjenger.

Disse handverktgyene justerer seg automatisk til alle diametere og stig-
ninger, og de kan brukes pa venstre- og hgyrehands gjenger og pa ba-
de tommegjenger og metriske gjenger. Du trenger ikke male gjengen pa
forhand.

Ofte er gjengekomponenten skadet ved enden av gjengen, slik at du ikke
kan bruke snittverktey for & utfgre reparasjonen. RUKOs reparasjons-
verktoy for utvendige og innvendige gjenger trenger seg inn UNDER om-
radet som er skadet og jobber seg utover for a fullfgre reparasjonen.

Bladene er laget av herdet verkteystal i hoy kvalitet. Bladene ledes av
den eksisterende, uskadede delen av gjengen for a skjeere ut den ska-
dede delen pa nytt.

RUKOs reparasjonsverktoay for eksterne gjenger er tilgjengelig i fire ster-
relser og kan reparere gjenger med diameter fra 4,0 mm (5/32") opp til
152,0 mm (6").

RUKOs reparasjonsverktgy for innvendige gjenger er tilgjengelig i ni ster-

relser og kan reparere gjenger med diameter fra 5,0 mm (3/16") opp til
108,0 mm (4 1/4").
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- REPARASJON AV INNVENDIGE GJENGER

=

1) Vri pa knotten (K) for & trekke bladet (B) helt inn i huset (H).
Sett RUKOs reparasjonsverktey for innvendige gjenger ned i hullet eller
rgret med gjenger som du skal reparere.

2) Vri pa knotten (K) for a utvide bladet (B) inn i et gjengespor pa en uskadet
del, og trekk til for hand.

3) Roter verktayet etter tverrstangen i @nsket retning, som vist nedenfor.

- REPARASJON AV UTVENDIGE GJENGER

1) Vri handtaket (A) for & heve pussbladene (B). Plasser RUKOs reparasjons-
verktoy for utvendige gjenger over gjengen som skal repareres.

2) Vri handtaket (A) for & senke pussbladene ned i sporene pa gjengen, og
trekk til for hand.

3) Vri verktoyet i pilens retning.
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RUKO:s gangreparationsverktyg for in- eller utvéndiga géngor sparar
pengar vid underhall, rérmokeri, bygge, bilreparationer och manga an-
dra liknande situationer nar en génga ar skadad. Jamfor kostnaden for att
montera isér en detalj for att reparera en komponent med den OMEDEL-
BARA reparation som du utfér med RUKO:s gangreparationsverktyg for
invandiga eller for utvandiga gangor.

Dessa handverktyg anpassar sig automatiskt till vilkken géngdiameter och
gangstigning som helst. De kan anvéandas for bade hdger- och vanster-
gangor och gangorna behdver inte matas i forvag.

Ofta &r géngan i skadad i slutet, vilket innebar att den inte kan repare-
ras med gangtapp. RUKO:s gangreparationsverktyg for in- eller utvandi-
ga géngor kan ga in NEDANFOR det skadade omradet och arbeta sig ut-
at tills reparationen ar klar.

Bladen ér tillverkade av hardat verktygsstal av hog kvalitet. Bladen styrs
av den oskadade delen av géngan nar de aterstéller den skadade delen.

RUKO:s géngreparationsverktyg for utvandiga gangor finns i fyra storle-
kar och kan reparera gangor med diametrar fran 4,0 mm (5/32 tum) upp
till 152,0 mm (6 tum).

RUKO:s gangreparationsverktyg for invandiga géangor finns i nio storle-

kar och kan reparera gangor med diametrar fran 5,0 mm (3/16 tum) upp
till 108,0 mm (4 1/4" tum).

oL AN




- REPARATION AV INVANDIGA GANGOR

=

1) Vrid den monstrade knoppen (K) tills bladet (B) ar helt indraget i hdljet (H).
For in RUKO:s invandiga verktyg i det gdngade hal du vill reparera.

2) Vrid den ménstrade knoppen (K) sa att bladet (B) falls ut i ett spar i ett
oskadat avsnitt av géangan och dra at for hand.

3) Rotera RUKO:s invandiga verktyg med korsstaven sa som visas, i 6nskad
riktning.

- REPARATION AV UTVANDIGA GANGOR

1) Vrid handtaget (A) sa att de flytande bladen (B) falls isér.
Placera RUKO: s externa verktyg 6ver den ganga du vill reparera.

2) Vrid handtaget (A) sa att de flytande bladen sanks ned i géngsparen och
dra at for hand.

3) Vrid RUKO: s externa verktyg i pilens riktning.



YNNI KANONEE AZQAAEIAS

Ta epyaleia aTrOKATAOTAONG EGWTEPIKWY KAl ETWTEPIKWV OTTEIPWHAETWY
RUKO artrotehoUv tnv 1davikr) AUon yia Tnv £§0Ikovounan Xpnudatwy kartd
TNV €KTEAEON EPYOTIWV OUVTAPNONG, USPAUAIKWY EPYOTILIV, KATAOKEUA-
OTIKWY EPYACIWY, YEWPYIKWY EPYATIWV, EPYATIWV ETISIOPOWONG AUTOKI-
VATWY Kal TTOANEG GANEG EQapPUOYEG OTTOU UTTEPXOUV ECOPTHAHATA HE KO-
TEOTPOPUEVO OTTEIPWHA. ZUYKPIVETE TO KOOTOG ATTOCUVAPHOAOYNONG HE
oKoTré TNV mMdI6POwon evog egaptipaTog Pe TNV AMEZH emdidopbwaon
TIOU PTTOPET VO TTpaydaToTIoInOei Je Ta pyaleia arokatdoTaong e§wrepl-
KWV Kal ECWTEPIKWY OTTEIpWPATWY RUKO.

Ta ev Aoyw epyaleia Xeipog pubuifovTal autdépata oTn SIGUETPO Kal To Br-
MO OTTOIOUBNTIOTE OTTEIPWHATOG, UTTOPoUV 8€ va XpnalpoTroinBouv o€ api-
OTEPOOTPOPA KAl DEGIOTTPOPA OTTEIPWHATA, HETPIKE OTTEIPWHATA KAl OTTEI-
pWHaTA IVIOOG, XWPIG Va XPEIGETal TIPOTEPN PETPNON TOU OTTEIPWHATOG.

Zuxvd, 1o oTrEipwpa £VOG ECOPTANATOS KATAOTPEPETAI OTNV AKPN TOU
OTIEIPWHATOG, PE ATTOTEAECHA VA PNV JTTOPOUV va XpnoidoTroinfolyv Ko-
AaoUZa i) QINEPEG yia T diegaywyn TNG eokeung. Ta epyaAsia atroka-
TAOTAONG ESWTEPIKWV KAl EOWTEPIKWY OTTEIpwHETWY RUKO éxouv Tn
SuvatdtnTa va eI0éABoUV KATW OTTO TNV KATECTPAMMEVN TTEPIOXT KOl VO
AEITOUPYAOTOUV TTPOG Tat £§W YIa TNV OAOKARPWON TNG ETTIOKEUNG.

O1 Aerideg €ival atré okAupnuévo epyaAeloxGAuBa uwnAng ToIdTNTAG.
O1 AeTrideg 0dnyoUuvTal aTrd To GBIKTO TUHA TOU OTTEIPWHATOG, AVOiyovTag
gavd aUAGKWON OTO KATESTPAPUEVO TUAKA.

To epyaleio aTTOKATAOTAONG EEWTEPIKWY OTTEIpWHAETWY RUKO SiariBetar
o€ 4 peyEBN Kal UTTOPET var ETTIOKEUATE! OTTEIpwpaTa pe diGpeTpo armé 4,0
mm (5/32") éwg kai 152,0 mm (6"). To epyaAeio ammokaTdoTAONG ETWTEPI-
KWV oTreipwpdTwy RUKO diatiBeTal og 9 peyédn kai YTTopei va eTTIoKEUd-
o€l oTTEIPWHATA PE DIGpETPO atrd 5,0 mm (3/16") éwg kai 108,0 mm (4 1/a").
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' ENIZKEYH EZQTEPIKOY ZNEIPQMATOZ

=

1) NepioTpéyte To pikvwTd KopPio (K) yia va pagéwete TTARPwG Tn AeTrida (B)
oTo TrepiBAnua (H). EioaydyeTe 1o epyaeio amrokaTdoTaong ESWTEPIKOU
omeipwparog RUKO otnv oTreipoTounpévn OTTr fj 0TO OTTEIPOTOUNKEVO
AGvolyua TTou BEAETE VOl ETTIOKEUAOETE.

2) MepioTpéyTe To PIKvwTO KopBio (K) yia va TrpoekTeiveTe Tn AeTrida (B) o€
Mot QUAGKWOT) TOU OTTEIPWHATOG OF £val GBIKTO TUAHA, Kal OPIETE JOVO WE TO XEPI.

3) MepIoTPEWTE TO EPYOAEID ATTOKATACTAONG ETWTEPIKOU OTTEIPWHATOG
RUKO pe v eykdpaoia paRd0, OTTwg €IKoVIZeTal, TTPOG TNV ETOUKNTY Qopd.

- ENIZKEYH EEQTEPIKOY ZMNEIPQMATOZ

1) NepioTpéwte TN AaPry (A) yia va aveBAOETE TIG KIVNTEG AeTTidES (B).
ToTToBETAOTE TO EPYAAEIO ATTOKATAOTACNG EGWTEPIKOU OTTEIPWHATOG
RUKO 1révw 010 OTIEIpWHA TTOU BEAETE VOl ETTIOKEUGOETE.

2) MepioTpéwte T AaPr (A) yia va KaTeBAETETE TIG KIVNTEG AETTIOEG PEOT OTIG
QAUAGKWOEIG TOU OTTEIPWHATOG, KAl OPIETE HOVO HE TO XEPI.

3) MepIoTPEWTE TO EPYOAEID ATTOKATACTAONG ESWTEPIKOU OTTEIPWHATOG
RUKO 1rpog TV katetBuvon Tou BEAoUG.









RUKO GmbH Precision tools
Robert-Bosch-Strake 7— 11

71088 Holzgerlingen

Germany

Tel.: +49(0)7031/6800-0
Internet: www.ruko.de
E-Mail: info@ruko.de

Germany sales
Tel.: +49(0)7031/6800-28 / 78 / 758
Fax. +49(0)7031 / 6800-24

Export sales
Tel.: +49(0)7031/6800-54 / 84 /85 /790
Fax. +49(0)7031/00-21/66

www.ruko.de

© All rights reserved.

This user manual is protected
by copyright law and remains
solely our property. We reserve
the right to make changes to
technical data. Images are non-
binding. Liability for printing
errors is excluded.

This user manual invalidates
any previous editions.

Nr. 810 050
1. Edition March 2014



